様式第４号（第７条関係）

 eq \o\ad(鉄骨工事施工状況報告書,　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　)
株式会社　ぎふ建築住宅センター

 eq \o\ad(代表取締役,　　　　　　　　　)　五藤千之輔　　　様
	 eq \o\ad(建築主,　　　　　)
	 eq \o\ad(住所,　　　　)
	　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　氏名

	工事監理者
	事務所名
	　　級建築士事務所（　　　）登録第　　　　号

	
	 eq \o\ad(住所,　　　　)
	　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　氏名　　　　　　　印

	
	 eq \o\ad(資格,　　　　)
	　　級建築士（大臣・知事）登録第　　　　　号

	工事施工者
	 eq \o\ad(会社名,　　　　)
	

	
	 eq \o\ad(所在地,　　　　)
	

	建

築

物・鉄

骨

工

事

概

要
	工事名
	
	 eq \o\ad(建築確認,　　　　　)
	　　年　　月　　日　　　第　　号

	
	建築場所
	

	
	主要用途
	
	建築面積
	㎡
	 eq \o\ad(延べ面積,　　　　　)
	㎡

	
	階数
	地上　　　／地下
	軒の高さ
	　　　　　ｍ
	最大スパン
	ｍ

	
	構造
	　Ｓ造　　ＳＲＣ造

	
	建築確認通知書と設計図書との照合
	　訂正箇所（有・無）　設計図書の訂正（確認　未確認）

	
	建築確認

後の

変更事項
	

	
	主要部材

の部位及

び鋼種
	部位
	鋼材種別
	重量　ｔ
	高力ボル

ト種類
	ＪＩＳ型

ﾄﾙｼｱ型

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	高力ボルト接合
	接合方法

摩擦、引張

	
	
	
	
	
	
	

	
	溶接継目

の部位・

鋼材の種

別及び品

質条件
	工場溶接
	部位
	鋼材種別
	品質条件
	現場溶接
	部位
	鋼材種別
	品質条件

	
	
	
	
	
	（突合　隅肉）（　Ｆ）
	
	
	
	（突合　隅肉）（　Ｆ）

	
	
	
	
	
	（突合　隅肉）（　Ｆ）
	
	
	
	（突合　隅肉）（　Ｆ）

	
	
	
	
	
	（突合　隅肉）（　Ｆ）
	
	
	
	（突合　隅肉）（　Ｆ）

	
	
	
	
	
	（突合　隅肉）（　Ｆ）
	
	
	
	（突合　隅肉）（　Ｆ）

	工

事

関

係

者

住

所

・

氏

名


	設計者
	事務所名　　　　　　　　　住所

氏　　名　　　　　　　　（　　）級建築士（　　　）登録　　　　　　号

	
	構造設計担当者
	事務所名　　　　　　　　　住所

氏　　名　　　　　　　　（　　）級建築士（　　　）登録　　　　　　号

	
	検査機関
	名　　称　　　　　　　　　住所

 eq \o\ad(代表者,　　　　)　　　　　　　　（検査員氏名　　　　　　　　資格　　　　　　　　）

	
	鉄　骨

製　作

工　場
	工場の名称　　　　　　　　　　　　　　　　　代表者氏名

住　　　所　　　　　　　　　　　　　　　　　℡

	
	
	認定番号等

	添付書類
	· 　鉄骨加工に関する検査の実施状況を示す写真（工事監理者の立会い状況を含むもの）

· 　製品受入検査の際に、溶接部の品質検査（外観検査、超音波探傷検査）の第三者検査機関等に委託した契約書及び支払い証明書の写し


裏面

鉄骨製作工場における試験・検査結果

	検査項目
	実施した試験・検査の方法

（実施した項目の記号に○）
	検査等の実施状況

（検査年月日を記入）

	
	
	工事施工者
	工事監理者
	検査機関

	工場製作における試験・検査等の状況


	鉄骨製作工場の決定
	ａ書類審査　　　　　ｂ工場実地調査
	
	
	－

	
	要領書・工作図の審査
	ａ設計図書との照合　ｂ図面審査承認
	
	
	－

	
	溶接方法の承認
	ａ要領書審査　　　　ｂ承認試験
	
	
	－

	
	溶接工の承認
	ａ資格証承認　　　　ｂ技量確認試験
	
	
	－

	
	使用鋼材等の品質確認
	ａミルシート確認　　ｂ立会検査
	
	
	－

	
	使用材料・製品検査
（HTB・StudBolt）
	ａミルシート確認　　ｂ材料試験

ｃ立会検査　　　　　ｄその他（　　）
	
	
	－

	
	部材の寸法精度等の確認
	ａ立会検査
	
	
	－

	
	切断後の鋼材材質確認
	ａ立会検査　　　　　ｂ確認試験
	
	
	－

	
	組立精度の確認
	ａ開先形状　ｂﾙｰﾄ間隔　ｃくい違い

ｄ裏当て・ｴﾝﾄﾞﾀﾌﾞ　　　ｅ組立溶接
	
	
	－

	
	高力ボルト接合部の摩擦処理面の処理、ボルト孔の径・ピッチ等
	ａ目視検査
	
	
	－

	
	鉄骨製作工場が実施し

た社内検査の確認
	ａ製品の社内検査報告書確認

ｂ（　　　　）　　　　ｃ（　　　　）
	
	
	－

	
	溶接部の品質検査
	ａ溶接部外観検査（溶接部の精度・表面欠陥）

ｂ超音波探傷検査　　　ｃ補正措置

ｄ部材表面検査　　　　ｅ寸法検査

ｆ取合部検査　ｇ（　　）ｈ（　　　）
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所

見
	


